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Beschreibung 
Vorrichtung zum Herstellen eines Bogens bei einem DurchlaB 



Die Erfindung betrifft eine Vorrichtung zum Herstellen eines Bogens bei 
einem DurchlaB durch eine Mauer Oder eine Wand. 

5 Ein DurchlaB durch eine Mauer Oder eine Wand - bei Gebauden auch Ein- 

bzw. Ausgang genannt - weist zwei seitliche im allgemeinen geradlinige 
Begrenzungen sowie eine obere auf. Es ist bekannt, bei einem DurchlaB 
als obere Begrenzung einen Rundbogen vorzusehen. Ein obere 
geradlinige Begrenzung wird gelegentlich durch einen Bogen nachtraglich 

10 ersetzt. 

Es ist bekannt, zur Herstellung eines Bogens (und zwar auch zur 
nachtraglichen) aus Holz bestehende Schablonen bereitzustellen. 
Zunachst werden zwei Seitenteile ausgesagt, die jeweils eine dem Bogen 
15 entsprechende Rundung aufweisen. Ober Verstrebungen werden die 

Seitenteile aneinander unter Einhaltung eines Abstandes befestigt, so daB 
die Form des Bogens vorliegt Die Verstrebungen sind insbesondere nahe 
der Rundungen angebracht. Ein dunnes Holz wird uber die Verstrebungen 
gelegt, so daB dieses ein Gegenstuck zum herzustellenden Bogen bildet. 

20 

Eine solche Schablone wird an den seitlichen Begrenzungen eines 
Durchlasses angenagelt. AnschlieBend wird ein Bogen entlang der 
Schablone gefertigt Zur Fertigung werden Steine, Metallmatten, Mortel 
oder Beton eingesetzt. 

25 

AnschlieBend wird die Schablone herausgebrochen und der Bogen 
verputzt 
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Das Holz ist wahrend der Fertigung dem feuchten Mortel oder Beton 
ausgesetzt. Es reagiert empfindlich auf die Feuchtigkeit und wird so bei 
mehrfacher Verwendung zu stark beschadigt. Schaden konnen ferner 
5 auftreten, wenn die Schablone abschlieRend herausgebrochen wird. Eine 

solche Schablone kann daher nur wenige Male erneut verwendet werden. 

Fur jede GroBe eines Bogens muR eine entsprechend angepaftte, aus 
Holz bestehende Schablone hergestellt werden, da eine solche nicht 
10 verstellt werden kann. Es mussen also entsprechend viele Schablonen 
bereitgestellt werden, um unterschiedlich grofte Bogen anfertigen zu 
konnen. 

Die Arbeit ist ferner nachteilhaft aufwendig, und es wird sehr viel Zeit 
1 5 bendtigt. 



Aufgabe der Erfihdung ist die Schaffung einer Vorrichtung, mit der einfach 
und schnell ein Bogen fur einen Durchlafc hergestellt werden kann. 

20 

Die Aufgabe wird durch eine Vorrichtung mit den Merkmalen des 
Hauptanspruchs gelost. Vorteilhafte Ausgestaltungen ergeben sich aus 
den Unteranspriichen. 

25 Es wird ein Streifen aus biegsamen Material verwendet. Dieser Streifen 

wird an den seitlichen Begrenzungen eines Durchlasses befestigt und 
dabei zu einem Bogen geformt. AnschlieBend wird in bekannter Weise der 
Bogen gefertigt. Der Bogen kann zum Beispiel entlang der Schablone 
gemauert oder bei Fertigteilen zum GieBen verwendet werden. 
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Anschlie&end wird der Radius des gebogenen Streifens weiter verkleinert 
und so entfernt. 

Die benotigte Lange des Streifens ergibt sich aus der.Breite b des 
5 Durchlasses. Die benotigte Lange ubersteigt nicht erheblich den Wert 

(b»n)/2. Ein DurchlalJ in privaten Gebauden ist typischerweise 65 bis 95 
cm breit. Die Breite des Streifens entspricht in etwa der Dicke der Mauer. 
Typische Werte fur die Dicke einer Mauer liegen zwischen 10 bis 40 cm. 

10 Der Streifen kann sehr schnell an die GroBe des Durchlasses und an die 

gewiinschte Form angepaRt werden. Hieraus ergibt sich also eine 
Ersparnis an Arbeitszeit. Ein Herausbrechen entfallt. Das Material des 
Streifens wird geschont und kann daher haufiger erneut verwendet 
werden. 

15 

Das verwendete Material kann plastisch sein. Es ist dann auf sehr 
einfache Weise moglich, eine beliebige Form vorzugeben. 

Soli ein symmetrischer Bogen hergestellt werden, so wird vorteilhaft ein 
20 elastisches Material vorgesehen, aus dem der Streifen besteht. Der 

Streifen besteht insbesondere aus einem Metall oder einem Kunststoff mit 
elastischen Eigenschaften. Diese Materialien verhalten sich gegenuber 
Feuchtigkeit vergleichsweise stabil. Ein Flachstahl ist besonders gut 
geeignet, da dieser auch die notige mechanische Stabilitat aufweist. 

25 

Die Elastizitat des Materials sollte sich uber einen so weiten Bereich 
erstrecken, daB der Streifen hinreichend fur die Fertigung eines Bogens 
eines Durchlasses gebogen werden kann. Die Elastizitat des Materials 
bewirkt, daB sich eine symmetrische Form einstellt, sobald der Streifen an 
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den seitlichen Begrenzungen befestigt wurde. Auf sehr einfache Weise 
wird also die gewunschte Form sichergestellt. Ferner kann der Streifen 
unproblematisch an unterschiedlich groBe Durchlasse - insbesondere in 
den angegebenen Toleranzen - angepaBt werden. Die Bereitstellung 
5 mehrerer Schablonen entfallt. 

Der Streifen ist vorzugsweise bereits vorgebogen, damit die Verformung 
zur endgultigen Bogenform keinen zu groBen Kraftaufwand erfordert. 

1 0 Das Mittel zum Befestigen des Streifens besteht insbesondere aus einer 

langlichen Einrichtung, deren Lange verandert werden kann. Das Mittel 
zum Befestigen entspricht also hinsichtlich des Funktionierens einem 
Wagenheber. Die Lange kann typischerweise von 65 bis 95 cm verandert 
werden, wenn der DurchlaB der ublichen Norm in einem privaten 

1 5 Gebaude entspricht. 

Mit Hilfe der Einrichtung wird der Streifen, also die Schablone zwischen 
die seitlichen Begrenzungen eines Durchlasses geklemmt. Der Streifen 
wird dabei geeignet zum Bogen geformt. Dadurch paBt sich der Radius 
20 der Schablone dem DurchlaB an. Der Streifen kann so schnell und einfach 
befestigt und wieder gelost werden. Die Wiederverwertbarkeit der 
Gegenstande ist sichergestellt. 

In einer vorteilhaften Ausgestaltung umfa&t die langliche Einrichtung eine 
25 Gewindestange, die in ein Rohr teilweise eingeschraubt ist. Das Rohr 

weist zu diesem Zweck zum Beispiel ein Innengewinde auf, oder es ist an 
einem Rohrende eine Schraube angeschwei&t. Die Lange des Rohres 
unterschreitet die Breite des Durchlasses, fur den ein Bogen hergestellt 
werden soil. Durch Herausschrauben der Gewindestange aus dem Rohr 
30 wird das Mittel zum Befestigen zusammen mit dem Streifen zwischen den 
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seitlichen Begrenzungen eines Durchlasses eingeklemmt. Der Streifen 
wird dabei so eingeklemmt, daR er fur die Herstellung eines Bogens 
geeignet befestigt ist. Eine besonders schnelle, zuverlassige, einfach 
entfernbare Verfahrensweise zur Befestigung des Bogens wird so 
5 ermoglicht. Die verwendeten Gegenstande konnen erneut eingesetzt und 

an den jeweiligen Anwendungsfall angepaftt werden. 

In einer weiteren Ausgestaltung der Erfindung weist je ein Ende des 
Rohres sowie der Gewindestange ein befestigtes Endstuck auf. 
10 Insbesondere das Endstuck am Rohr ist mit dem Rohr als Achse drehbar 
befestigt. Die Endstucke konnen langlich oder flachig ausgestaltet sein. 
Die Langsform oder die Flache der Endstucke verlauft quer zum Rohr. 

Durch das Vorsehen der Endstucke soil der Druck auf die Seitenteile 
1 5 gleichmaRig verteilt werden. Der Streifen wird so stabil eingeklemmt. 

Ferner werden Beschadigungen an den seitlichen Begrenzungen 
aufgrund eines zu hohen lokalen Drucks vermieden. Ein Zerkratzen einer 
seitlichen Begrenzung sowie ein unerwunschtes Verdrehen des Streifens 
werden durch die drehbare Befestigung vermieden. Es genugt, wenn das 
20 Endstuck am Rohr drehbar befestigt ist. 

In einer weiteren Ausgestaltung der Erfindung sind an dem Rohr 
Hebelarme zum Beispiel in Form von Stangen oder einem Rad befestigt. 
Das Rohr ist senkrecht zu den Stangen angeordnet oder verlauft zentral 
25 durch das Rad hindurch. 

Durch die Stangen Oder das Rad soil es moglich werden, das Rohr ohne 
groBe Kraftanstrengung aus der Gewindestange herauszudreheh. Die 
Stangen bzw. das Rad entfalten also eine Hebelwirkung. 



30 
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In einer weiteren Ausgestaltung der Erfindung sind Mittel vorgesehen, die 
ausgehend von dem Rohr und der Gewindestange den zum Bogen 
geformten, eingeklemmten Streifen zu stutzen vermogen. Die Breite der 
Einrichtung zur Befestigung des Streifens (mit anderen Worten: die Lange 
5 der vorgenannten Mittel) kann zu diesem Zweck verandert werden. Auf 
diese Weise kann die Unterstutzung des Bogens an die jeweiligen 
Umstande problemlos angepadt werden. Die Mittel konnen fest mit der 
Gewindestange und dem Rohr verbunden sein oder eine Aussparung 
aufweisen, in die das Rohr und/ oder die Gewindestange eingesetzt 
] 0 werden konnen. Die Mittel konnen ebenfalls aus einer Gewindestange 

und einem Rohr mit Innengewinde bestehen, die ineinander geschraubt 
sind. 

Aus Grunden der Stabilitat besteht die Befestigungseinrichtung im 
1 5 wesentlichen aus Metall. 

Vorteilhaft sind eine oder mehrere Wasserwaagen insbesondere parallel 
zur Lange der in der Lange veranderbaren Einrichtung an der 
erfindungsgema&en Vorrichtung befestigt. Die Wasserwaagen 
20 unterstutzen eine genaue horizontale Ausrichtung der in der Lange 

veranderbaren Einrichtung, wenn die erfindungsgemaBe Vorrichtung an 
den seitlichen Begrenzungen eines Durchlasses befestigt wird. 

Vorteilhaft weist der anspruchsgemafte Streifen auf einer Seite einer 
25 sogenannten Antihaftbeschichtung auf. Antihaftbeschichtungen sind 

bekannt und bestehen zum Beispiel aus Teflon. 1st der Streifen zum 
Bogen geformt, so befindet sich die Antihaftbeschichtung auf der 
AuBenseite des Bogens. Durch die Antihaftbeschichtung wird die Haftung 
der Baumaterialien fur den DurchlaBbogen an dem anspruchsgemaBen 
30 Streifen herabgesetzt. Das Vorsehen der Antihaftbeschichtung erleichtert 
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das Losen der erfindungsgema&en Vonrichtung, wenn der Streifen durch 
Verkleinern seiner gebogenen Form verfahrensgemaB entfernt wird. 

5 Figur 1 und Figur 2 zeigen einen Schnitt durch eine Ausgestaltung der 

anspruchsgemaften Vorrichtung. 

Ein Streifen 1 ist zum Bogen geformt. Eine Befestigungseinrichtung 
umfalit ein Rohr 3 und eine Gewindestange 2. An einem Ende des 

] 0 Rohres ist eine Mutter 4 angeschweiftt. Die Gewindestange ist in das 

Rohr hineingeschraubt. Ein Endstuck 5 ist drehbar an einem Ende des 
Rohres befestigt. Ein anderes Endstuck 6 ist an einem Ende der 
Gewindestange angeschweiftt. An dem Rohr sind Hebel 7 angebracht. 
Durch Drehen des Rohres mittels der Hebel 7 wird die 

] 5 Befestigungseinrichtung auseinander gedreht. Dabei werden die Enden 

des Streifens gegen die seitlichen Begrenzungen eines Durchlasses 
gepreRt SchlieRlich ist der Streifen so stabil bogenformig befestigt. 

Es konnen noch Querverstrebungen vorgesehen werden, die ausgehend 
20 von der Befestigungseinrichtung in Richtung des Streifens 1 fuhren. 

Solche Querverstrebungen konnen ebenfalls in der Lange so verandert 
werden, daB sie bis an den Streifen 1 heranreichen. So wird die Form des 
Streifens vorteilhaft stabilisiert. 

25 Nachfolgend findet sich eine Liste mit den benotigten Materialien nebst 

Angaben zu den Kosten. 

Material und Preisauflistung (Langenangaben in mm): 



30 



2 St Flachstahl 129*40*5 



6m = Gewicht 9,6kg = 43 Stuck 
Preis: 1,15DM/kg 

Stuckpreis = 0.26DM + 15% = 0.29DM * 2= 0.58DM 
2 St. Flachstahl 65*40*5 

6m = Gewicht 9,6kg = 85 Stuck 
Preis: 1, 1 5DM/kg 

Stuckpreis = 0, 13DM + 15% = 0,1 5 DM * 2 = 0.30DM 
2 St. U-Eisen 250 * 30 * 30 

6m = Gewicht 25,62kg = 23 Stuck 
Preis: 1,15DM/kg 

Stuckpreis = 1, 1 1DM + 15% = 1.28DM * 2 = 2.56DM 
1 St. Rohr 0 33 * 350 
6m = 16 Stuck 
Preis: 4,32DM/m 

Stuckpreis 1.62DM + 15% = 1.87DM 
1 St. Rohr 044 * 50 
6m = 109 Stuck 
Preis: 6,49DM7m 

Stuckpreis = 0.36DM + 15% = 0.40DM 
1 St. Gewindestange M20 * 350 
1m = 2 Stock 
Preis: 9 DM/m 

Stuckpreis = 4.50DM + 15% = 5.18DM 
1 St. Mutter M20 

Preis: 100 Stuck verzinkt 39,50 DM 

Stuckpreis = 0.46DM 
1 St. Schraube mit Mutter M10 * 20 

Preis: 200 Stuck = 40DM 

StOckpreis = 0.20DM + 15% = 0.23DM 
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2 St. Unterlegscheiben 010 

Preis 100 Stuck = 4,40DM 

Stuckpreis 0.044DM + 15% * 2 = 0,1 ODM 
1 St. Blech 1500 * 270 * 2 (verzinkt) 

Preis: kg/0,58DM 

Gesamt 6,5kg = 5.52DM 

Statt des verzinkten Blechs kann in einer qualitativ hochwertigeren 
Ausfuhrungsform ein Edelstahlblech eingesetzt werden: 

1 St. Blech 1500 * 270 * 2 ( Edelstahl 1.4301) 
Preis: kg/4,50DM 

Gesamt: 6,5kg = Preis ohne Position 29,95 DM 

Die Materialkosten belaufen sich daher auf ca. 20,- bis 40,- DM 

In den Figuren wurden vorteilhafte Ausfuhrungsformen nicht dargestellt, 
die das Anbringen einer Oder mehrerer Wasserwaagen betrifft. Diese sind 
insbesondere parallel zum Rohr 3 bzw. zur Stange 2 angeordnet. Die 
Wasserwaagen unterstutzen eine genaue horizontale Ausrichtung der in 
der Lange veranderbaren Einrichtung, wenn die erfindungsgemalSe 
Vorrichtung an den seitlichen Begrenzungen eines Durchlasses befestigt 
wird. Vorteilhaft weist der Streifen auf einer Seite eine 
Antihaftbeschichtung auf. 1st der Streifen zum Bogen geformt, so befindet 
sich die Antihaftbeschichtung auf der AuRenseite des Bogens. Das 
Vorsehen der Antihaftbeschichtung erleichtert das Losen der 
erfindungsgema&en Vorrichtung, wenn der Streifen durch Verkleinern 
seiner gebogenen Form verfahrensgemaB entfernt wird. 



Anspruche 



1. Vorrichtung zum Herstellen eines Bogens bei einem Durchlaft durch 
eine Mauer Oder eine Wand mit einem biegsamen Streifen (1) und 
einer in der Lange veranderbaren Einrichtung zum bogenformigen 
Befestigen des Streifens (1) an den seitlichen Begrenzungen eines 
Durchlasses. 

2. Vorrichtung nach Anspruch 1 , bei der der Streifen (1) aus einem 
elastischen Flachstahl besteht. 

3. Vorrichtung nach einem der vorhergehenden Anspruche, bei der die 
Einrichtung eine Gewindestange (2) aufweist, die zum Teil in ein Rohr 
(3) hineingeschraubt ist. 

4. Vorrichtung nach einem der vorhergehenden Anspruche, bei der ein 
Ende des Rohres (3) und/ oder ein Ende der Gewindestange (2) 
Endstucke (5, 6) aufweisen, von denen insbesondere das am Rohr (3) 
befestigte Endstuck (5) drehbar befestigt ist. 

5. Vorrichtung nach einem der vorhergehenden Anspruche, bei der die 
Breite der Einrichtung veranderbar ist. 

6. Vorrichtung nach einem der vorhergehenden Anspruche, bei der die 
Einrichtung im wesentlichen aus Metall besteht. 

7. Vorrichtung nach einem der vorhergehenden Anspruche, die eine 
Einrichtung zur Befestigung des Streifens umfaBt, deren Lange durch 
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einen Drehvorgang verandert werden kann, wobei wenigstens ein 
Hebel (7) vorgesehen ist, mit dem das Drehen ermoglicht wird. 

8. Vorrichtung nach einem der vorhergehenden Anspruche, 

gekennzeichnet durch eine Antihaftbeschichtung auf der Auftenseite 
des zum Bogen geformten Streifens. 

9 . Vorrichtung nach einem der vorhergehenden Anspruche, mit 
wenigstens einer Wasserwaage, die an der in der Lange 
veranderbaren Einrichtung befestigt ist. 



